EPOXY HYDRO 2K

EMOZEIAIKH YAATOAIAAYTH
BA®H AAMEAQON 2 EYITATIKON

Bojée per dysheme me

emetim te uléet me 2

komponente me bazé
uji dhe epoksi

Fuqgia e mbulimit: 10-12

m2/lt

Tharja: 1 - 2 oré

Hollimi: 10-15% me ujé

Rilyerja: 24 - 48 oré

Paketimi: 700 ml, 3,05 L

VECHRO

PAINTS

KARAKTERISTIKAT E PERGJITHSHME|

Bojé epoksi me bazé uji me dy komponentét e pérshtatshme pér mbrojtjen e
dyshemeve té betonit dhe sipérfageve metalike pér pérdorim né ambiente té
brendshme. Ajo paraget njé rezistencé té shkélqyer ndaj kimikateve, fortési té
shkélgyer dhe rezistencé té larté ndaj stresit mekanik. Ajo ofron mbulim té
shkélgyer, mirémbajtje té ngjyrés sé bardhé origjinale, lehtési né aplikim,
karakteristika kundér rréshqitjes dhe aftési té lart ngjitjeje. E pérshtatshme
pér lyerjen e dyshemeve prej betoni né fabrika, dygane, magazina, punishte,
parkingje dhe né sipérfage té pérgjithshme me stres mekanik dhe kimik
mesatar deri né té larté.

Pérdorimi i grafenit né nuancat e gatshme pér pérdorim RAL 7035 dhe RAL
7040 i jep produktit karakteristika mé té mira mekanike, rezistencé ndaj
konsumimit, elasticitet mé teé madh, rezistencé ndaj gérryerjes dhe
rezistencé ndaj kimikateve. Grafeni vepron si njé rrjeté mbéshtetése
strukturore né nivel molekular g€ do té thoté géndrueshméri mé e madhe
dhe, rrjedhimisht, mirémbajtje mé e ulét dhe kursime mé té médha.

KARAKTERISTIKAT TEKNIKE

Epoxy Hydro 2K

Tekstura - sipérfaqgja Saten
pérfundimtare
dési Komponenti A: 1,38 + 0,02 kg/lt

Dendésia Komponenti B: 1,12 + 0,02 kg/lt
Pérzierja A+B: 1,32 + 0,02 kg/lt

Raporti i pérzierjes 4A:1B sipas peshés

Fugia e mbulimit 10 -12 m2/lt pér lyerje, né varési té llojit té
dyshemesé

Hollimi 10 - 15 % né volumin me ujé

1-2 oré pa prekje.

Tharja Kohét e mésipérme jané mé té gjata né kushte
té ftohta dhe me lagéshti.

Rilyerja Mund té rilyhet pér 24 oré pas aplikimit dhe
jo mé voné se 48 oré.

Klasa VOC “Lyerjet me performancé reaktive me dy

paketa. Lyerjet e dyshemesé”. Tipi WB.
Kufiri pér VOC =140 gr/lt. Maksimumi i
pérbérésit VOC té produktit gati pér peérdorim

=70
gr/lt.
Jetégjatésia e perzierjes né| 60 min (+10°C), 45 min (+20°C),
paketim 30 min (+30°C)
Koha e maturimit 2-7 dité (+10°C), 1-5 dité (+20°C),
12 oré - 3 dité (+30°C)
Temperatura e ambientit 10°C-30°C

Temperatura e substratit 10°C-30°C

Lagéshtia relative <70%
Lagéshtia e substratit <5%
Mundésia e larjes Te paktén 7 dité nga aplikimi i saj

Ngjyra té bardha dhe mijéra nuanca népérmjet

Nuancat sistemit té nuancave “Color Moods” nga VECHRO
Nuancat gati pér pérdorim RAL 7035 dhe RAL
Aplikimi: Furcé, rul najloni 7040 me
grafen
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PERGATITJA E SIPERFAQES

Pér té siguruar ngjitjen e duhur té bojés, sipérfagja qé do té lyhet duhet té pastrohet me
furcé ose fshesé me korrent nga pluhuri, yndyra, vaji, boja e vjetér e réné, copat e liruara
etj. Sipérfaget e reja prej betoni ose llaci duhet té lyhen té paktén njé muaj pas ndértimit
té tyre. Sipérfaget e lyera me bojéra me njé komponent duhet té pastrohen plotésisht me
tretés ose mjete mekanike, ndérsa bojérat me dy komponenté dhe, né pérgjithési,
sipérfaget e [émuara duhet té smerilohen miré. Substratet e ¢cimentos duhet té trajtohen
me mjete mekanike pér té arritur njé sipérfage poroziteti té hapur. Betoni me rezistencé
té reduktuar duhet té higet dhe té riparohen defektet sipérfagésore (pikat e dala, vrimat,
krisjet etj.). Mé pas aplikohet astari EPOXY HYDRO 2K PRIMER né sipérfaget e betonit ose
astari kundér ndryshkut OXIDOL né sipérfaget e reja metalike.

APLIKIMI

Pérpara pérzierjes, pérzieni mekanikisht komponentin A me shpejtési té ulét. Shtoni
komponentin B né komponentin A, holloni 10-15% me ujé dhe pérziejeni derisa té
homogjenizohet plotésisht pér 2-3 minuta. Procesi i pérzierjes duhet té béhet né fund té
paketimit, duke gérvishtur anét dhe fundin e enés pér té siguruar pérzierjen e ploté. Duhet
té shmanget pérzierja e tepért, pér té minimizuar bllokimin e ajrit. Pérzieni vetém pako té
téra. Pas 5-10 minutash, aplikojmé menjéheré njé shtresé me EPOXY HYDRO 2K. Pasi té

thahet, aplikohet shtresa e dyté né drejtimin kryq.

PASTRIMI | PAJISJEVE

Gjaté punés, mbajini veglat “té lagura” né njé kontejner ose ené me bojé. Kullojeni bojén
térésisht nga veglat pérséri né kové dhe pastrojini menjéheré me ujé té ngrohté me sapun.
Mos i zbrazni léngjet e larjes né tavolinén e ujit.

KUSHTET E APLIKIMIT

Temperatura e substratit dhe e ambientit duhet té jeté ndérmjet 10°C-30°C, lagéshtia e
substratit mé pak se 5% dhe lagéshtia relative mé e ulét se 70%. Kushtet negative gjaté
aplikimit mund té ndryshojné vetité pérfundimtare té bojés.

MAGAZINIMI

Produkti duhet té ruhet né paketimin e tij origjinal, té mbyllur, né kushte té thata dhe née
temperatura nga +5°C deri né +30°C. Mbroni materialin nga ngrica dhe ekspozimi né diell.
Koha e ruajtjes: 1 vit né ambalazhin origjinal té mbyllur.

Né zonat e mbyllura, duhet té sigurohet ajrim i pérshtatshém me ajér té pastér pér té
shmangur problemet gjaté maturimit té shtresés sé produktit. Shkélgimi i shtresés sé
produktit pérfundimtar mund té ndryshojé né varési té temperaturés, lagéshtisé dhe
pérthithjes sé substratit. Nése kalon njé periudhé prej mé shumé se 2 ditésh midis lyerjeve
té njépasnjéshme, rekomandohet njé smerilim i lehté i sipérfages pérpara se té aplikoni
shtresén tjetér. Ekspozimi i drejtpérdrejté dhe i vazhdueshém ndaj rrezeve té diellit mund
té rezultojé né forma shkumési dhe ¢ngjyrosje té shtresés sé produktit. Né temperatura té
uléta dhe/ose lageshti té larté, kohézgjatja e maturimit éshté me e gjaté. Mbroni
sipérfagen nga shiu/uji gjaté fazés sé maturimit. Temperatura e substratit duhet té jeté té
paktén 3°C mbi pikén e vesimit né ményré qé té zvogélohet rreziku i kondensimit dhe
flluskave né sipérfagen pérfundimtare té produktit.

SIGURIA

CERTIFED Lexoni etiketén pérpara pérdorimit. Pér masat paraprake-udhézime té detajuara,

HEALTH AND
T¥

késhillohuni me skedén e té dhénave te sigurisé té produktit

Té dhénat teknike dhe udhézimet e pérfshira né kété fletépalosje teknike bazohen né auditimet e laboratoréve
konfidencialé dhe jané rezultati i njohurive dhe eksperiencés sé personelit shkencor té kompanisé. Cilésia e produktit
garantohet nga kompania, e cila éshté né pérputhje me kérkesat e 1SO 9001, 14001 dhe EMAS. Si prodhues, ne nuk jemi
pérgjegjés pér asnjé démtim ose démtimet e shkaktuara nése produkti nuk éshté pérdorur pér aplikimin e duhur dhe né
pérputhje me udhézimet e tij pér pérdorimin.
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